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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Winter Examination-2015 

 

Subject Name: Industrial Engineering   
 

Subject Code: 2TE04IEN1                                                                   Branch: Diploma(Mech) 

    

Semester: 4             Date: 24/11/2015    Time: 2:30 To 5:30               Marks:  70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  Work study involves 

1. Only method study                                                  2. Only work measurement 

3. Method study and work measurement                    4. Only motion study 

 

 b)  Which of the following wage incentive plan is applied to all workers? 

1. Halsey plan                                                              2. Gantt plan                        

3. Emerson’s efficiency plan                                       4. Rowan plan 

 

 c)  Acceptance sampling is used in  

1. Job production                                                          2. Batch production                    

3. Mass production                                                       4. All of these 

 

 d)  Gantt chart is used for 

1. Inventory control                                                      2. Material handling                         

3. Production schedule                                                 4. Machine repair schedule 

 

 e)  Which of the following chart is gives simultaneously information about the 

progress of work and machine loading 

1. Process chart                                                             2. Machine load chart                

3. Man-machine chart                                                   4. Gantt chart 

 

 f)  What is the full for of SQC? 

1. Standard quality control                                      2. Statistical quality control      

3. Standard quality committee                                4. Statistical quality committee 

 

 g)  Which chart is used for micro motion study? 

1. Outline process chart                                                2. SIMO chart                       

3. Flow process chart                                                   4. Man-machine chart 

 

 h)  Identify a technique of S.Q.C. 

1. Frequency distribution 2. Time study 3. Just-in-time 4. kaizen 

 

 i)  Which chart is used to control attribute quality?  



 

Page 2 || 6 

 

 

1. Variable quality chart 2. P-chart 3. Range chart 4. Specification chart 

 j)  T.Q.C. is part of technique of 

1. Re-engineering 2. Kaizen 3. Total quality management 4. Six sigma 

 

 k)  Principle of six sigma is based on  

1. Statistics 2. Arithmatics 3. Algebra 4. Geometry  

 

 l)  Which chart is used to control variable chart? 

1. P-chart 2. C-chart 3. X-R chart 4. Pn-chart 

 

 m)  What is productivity 

1. Input / Output 2. Output / input  

 

 n)  What is standard time 

1. Basic time + allowance                           2. Work content + other allowance  

3. Rating + allowance                                 4. Observe time + allowance 

 

 

  Attempt any four questions from Q-2 to Q-8.  

 

 

Q-2  Attempt all questions  

 1. List and explain factors affecting on productivity (07) 

 2. Explain procedure of work study (07) 

 

Q-3  Attempt all questions  

 1.  Name the techniques of work study (03) 

 2. Calculate standard time from the following data. And also calculate total number 

of pieces to be produce by turning in 8hrs. shift 

Loading time: -1.62 min.                                         overall rating of cycle:- 110% 

Turning time: - 6.14 min.                                         overall allowance:-10% 

Unloading time:- 0.68min. 

Inspection time:- 0.46min  

(04) 

 3. List and explain symbols, which are used in flow process chart (07) 

 

Q-4  Attempt all questions  

 1.  Explain questioning techniques (07) 

 2. What is difference between cumulative timing and fly back timing (04) 

 3. Draw the symbol of  

1. Search    2. Find     3. Select 

 

(03) 

Q-5  Attempt all questions  

 1. Explain the factors affecting on reliability (07) 

 2. Give the difference between quality control and inspection (04) 

 3. write three application of histogram  (03) 

 

Q-6  Attempt all questions  

 1. Calculate mean & standard deviation of the detail given in following table 

Hardness 250-254 255-259 260-264 265-269 270-274 

Frequency(f) 20 135 175 155 15 
 

(07) 
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 2. Explain patterns, which are generally obtained in control charts (07) 

 

 

Q-7  Attempt all questions 

 

 

 1. 10random samples were taken from the pins produced on a lathe. The diameters 

are measured as under. Find upper & lower control limit for X- chart and R-chart 

and draw control chart  Take A2 = 0.729, D3=0, D4=2.282 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

14.8 14.9 14.8 15.0 14.6 16.1 15.2 14.8 14.9 14.9 

15.1 14.6 14.9 16.2 15.1 14.7 15.1 15.4 15.9 16.3 

15.0 15.2 15.2 14.9 15.3 14.9 15.3 15.2 15.5 14.8 

14.9 15.1 15.3 14.7 14.8 15.1 15.1 14.9 14.5 15.3 
 

(07)) 

 2.  Explain concept of process capability (04) 

 3. Give the full form of following 

1. IQL     2. LTPD   3. AOQL 
(03) 

 

 

Q-8  Attempt all questions  

 1. Explain total quality management (07) 

 2. Write a shot note on zero defect.  (04) 

 3. What is the concept of six sigma (03) 
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પ્ર.-૧  નીચેના પ્રશ્નીના જલાફ આ઩ો. (૧૪) 
 (ક) લકક સ્ટડી નીચેના ભાથંી ળેની વાથે વકં઱ામે઱ુ ંછે. 

૧. ભાત્ર ભેથડસ્ટડી ૨. ભાત્ર લકક ભેઝયભેન્ટ ૩. ભેથડસ્ટડી અને લકક ભેઝયભેન્ટ                                                 

૪. ભાત્ર ભોળન સ્ટડી 

 

 (ખ) નીચેના ભાથંી કયુ ંલેજઈન્વેન્ટીલ પ્રાન ફધા લકકય ભાટે રાગ ૂ઩ડેછે 

૧. શલે્વી પ્રાન ૨. ગંટ પ્રાન 3. ઈભવકનન ુઇન્વેન્ટીલ પ્રાન ૪. યોલન પ્રાન  

 

 (ગ) અકવે઩ટન વેમ્઩રંગ ળેભા ંલ઩યામ છે?  

૧. જોફ પ્રોડક્ળન ૨.ફેચ પ્રોડક્ળન ૩. ભાવ પ્રોડક્ળન ૪. આભાના ફધા                      

 

 (ઘ) નીચેના ભાથંી ગંટ ચાટક  ક્યા ંભાટે લ઩યામ છે 

 ૧. ઇન્લેન્ટયી કંટ્રોર ૨. ભટીયીમર શને્ડરંગ ૩. પ્રોડક્ળન વેડયરુ ૪. ભળીન યી઩ેય 
વેડયરુ  

 

 (ચ) નીચેના ભાથંી કમો ચાટક  લકક નો પ્રોગે્રવ અને ભળીન રોડંગની ભાહશતી એકવાથે 
આ઩ે છે? 

૧. પ્રોવેવ ચાટક  ૨. ભળીન રોડ ચાટક  ૩. ભેન-ભળીન ચાટક  ૪. ગંટ ચાટક  

 

 (છ) SQC ન ુપરુૂ નાભ શુ ંછે? 

૧ સ્ટાન્ડડક ક્લોલરટી કંટ્રોર ૨. સ્ટેટેસ્સ્ટકર ક્લોલરટી કંટ્રોર ૩. સ્ટાન્ડડક ક્લોલરટી 
કમભટી ૪. સ્ટેટેસ્સ્ટકર ક્લોલરટી કમભટી  

 

 (જ) ભાઈક્રો ભોળન સ્ટડી ભાટે કમો ચાટક  લ઩યામ છે? 

૧. આઉટરાઈન પ્રોવેવ ચાટક  ૨. SIMO ચાટક  ૩. ફ્રો પ્રોવેવ ચાટક  ૪. ભેન-ભળીન 
ચાટક  

 

 (ઝ) S.Q.C. ભાટે ની ઩ધ્ધમત ઓ઱ખો  
૧. હિકલન્વી હદસ્ત્રિબમુતઓન  ૨. ટાઇભ સ્ટડી ૩. જસ્ટ ઇન ટાઇભ ૪.કાઈઝન 

 

 (ટ) એટ્રીબ્યટુ ક્લોરીટી કંટ્રોર ભાટે કમો ચાટક  લ઩યામ છે? 

૧. લેહયમેફર ક્લોરીટી ચાટક  ૨. P- ચાટક  ૩. યંજ ચાટક  ૪. સ્઩ેમળહપકેળન ચાટક   
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 (ઠ) T.Q.C. કઈ ઩ધ્ધમત નો બાગ છે?  
૧. યી-ઇજનેયી ૨. કાઈઝન ૩. ટોટરક્લોલરટીભેનેજભેન્ટ૪. મવક્ષ મવગ્ભા 

 

 (ડ) મવક્ષ મવગ્ભા નો મવધ્ધાતં ળેના ઩ય આધાહયત છે?  
૧. સ્ટેટેસ્સ્ટકવ ૨. એયીથભેટીક ૩. એરજેબ્રા ૪. જીમોભેટ્રી 

 

 (ઢ)  લેહયમેફર ક્લોરીટી કંટ્રોર ભાટે કમો ચાટક  લ઩યામ છે? 

૧. P-ચાટક ૨. C-ચાટક ૩. . X-R ચાટક ૪. Pn-ચાટક  

 

 (ણ) પ્રોડકટીમલટી શુ ંછે? 

૧. ઇનપટુ / આઉટપટુ ૨. આઉટપટુ / ઇનપટુ 

 

 (ત) નીચેના ભાથંી પ્રભાલણત ટાઇભ કમો છે? 

૧. ફેઈલઝક ટાઇભ + છૂટછાટ ૨. લકક કન્ટેન્ટ + ફીજી છૂટછાટ ૩. યેહટંગ + છૂટછાટ 
૪. ઓબ્જલક ટાઇભ + છૂટછાટ  

 

  નીચેના ભાથંી કોઈ ઩ણ ચાય પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

પ્ર.-૨  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. પ્રોડ્કટીમલટી ઩ય અવય કયતા ઩હયફ઱ો ના નાભ રખો અને વભજાલો. (૦૭) 

 ૨. લકક સ્ટડી ની કામક ઩ધ્ધમત વભજાલો. (૦૭) 

પ્ર.-૩  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. લકક સ્ટડી ની ઩ધ્ધધ્ધ્ત ના નાભ રખો.  (૦૩) 

 ૨. નીચે આ઩ેર ભાહશતી ઩ય થી  પ્રભાલણત ટાઇભ ળોધો. અને આઠ કરાક મન મળફ્ટ 
ભા ંકેટરા નગંન ુઉત્઩ાદન થવુ ંજોઈએ તે ઩ણ ળોધો.  
રોડંગ ટાઇભ – ૧.૬૨ મભનીટ             વામકર ન ુઓલયઓર યેહટંગ – ૧૧૦%  
ટમનંગ ટાઇભ – ૬.૧૪ મભનીટ              ઓલયઓર છૂટછાટ – ૧૦% 

અનરોહડંગ ટાઇભ – ૦.૬૮ મભનીટ         ઇન્સ્઩ેકળન ટાઇભ – ૦.૪૬ મભનીટ  

(૦૪) 

 ૩. ફ્રો પ્રોવેવ ચાટકભા ંલ઩યાતા લચન્શોના નાભ રખો અને વભજાલો.  (૦૭) 

પ્ર.-૪  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. પ્રશ્નોતયી ઩ધ્ધમત વભજાલો. (૦૭) 

 ૨. ક્યમુ્યરેુટીલ અને ફ્રામફેક ટાઇભંગ લચ્ચેનો તપાલત રખો.  (૦૪) 

 ૩. નીચેના લચન્શો દોયો. (૦૩) 
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૧. વચક ૨. પાઈન્ડ ૩. મવરેક્ટ  
પ્ર.-૫  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. બયોવા઩ાત્રતા ઉ઩ય અવય કયતા ઩હયફ઱ો વભજાલો.  (૦૭) 

 ૨. ગણુલત્તા મનમતં્રણ અને ઇન્સ્઩ેકળન લચ્ચેનો તપાલત રખો. (૦૪) 

 ૩. હશસ્ટોગ્રાભ ની ત્રણ ઉ઩મોગીતા રખો. (૦૩) 

 

 

પ્ર.-૬  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. નીચેની ભાહશતી ભાટે ભીન અને સ્ટાન્ડડક ડેમલએળનની ગણતયી કયો.e 

Hardness 250-254 255-259 260-264 265-269 270-274 

Frequency(f) 20 135 175 155 15 
 

(૦૭) 

 ૨. કંટ્રોર ચાટક  ભા ંવાભાન્મ યીતે જોલા ભ઱તી ઩ેટનક વભજાલો. (૦૭) 

પ્ર.-૭  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. એક રેથ ઩ય ઉત્઩ાદન થતી ઩ીનોના ગણુલત્તા મનમતં્રણ ભાટે કુર દવ મનદ્રળો 
ય્દ્ચચ્છ યીતે રેલાભા ંઆવ્મા છે અને તેના વ્માવ નીચે મજુફ આ઩લાભા ંઆવ્મા. 
ઉ઩યની અને નીચેની મનમતં્રણ યેખા ળોધો અને X- ચાટક અને R-ચાટક દોયો. 
A2=0.729, D3=0, D4=2.282 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

14.8 14.9 14.8 15.0 14.6 16.1 15.2 14.8 14.9 14.9 

15.1 14.6 14.9 16.2 15.1 14.7 15.1 15.4 15.9 16.3 

15.0 15.2 15.2 14.9 15.3 14.9 15.3 15.2 15.5 14.8 

14.9 15.1 15.3 14.7 14.8 15.1 15.1 14.9 14.5 15.3 
 

(૦૭) 

 ૨. પ્રોવેવ કે઩ેલફરીટી મલ઴ે ટૂંકભા ંવભજાલો. (૦૪) 

 ૩. નીચેના ના પયૂા નાભ રખો. 
૧. IQL     ૨. LTPD   3. AOQL 

(૦૩) 

પ્ર.-૮  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  

 ૧. ટોટર ક્લોરીટી ભેનેજભેન્ટ વભજાલો. (૦૭) 

 ૨.  ઝીયો ડીપેક્ટ મલ઴ે ટૂંક નંધ રખો.  (૦૪) 

 ૩. મવક્ષ મવગ્ભા મલ઴ે ટૂંકભા ંવભજાલો. (૦૩) 
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